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WWW.naumann-naturstein.com

EDLE MATERIALIEN . PERFEKTE OBERFLACHEN
Manufaktur fUr Natursteine & innovative Werkstoffe

Als einer der fuhrenden Hersteller Deutschlands
bietet Jens Naumann & Co am Firmenstandort in
Seevetal neben einer hochmodernen Prazisions-
fertigung einen umfassenden Komplettservice
rund um alle relevanten Themen im Bereich der

Natur- und Feinsteinzeuge.

Uber viele Jahre hat Naumann sich einen sehr
hohen Qualitatsstandard erarbeitet und ist bei
seinen Kunden fUr die hervorragende Liefertreue
bekannt. Neben den etablierten Plattenmaterialien
aus Natur- oder Quarzsteinen erobern innovative
Werkstoffe wie DEKTON, Keramik oder auch Glas
zunehmend den Markt und begeistern die Kunden
mit herausragenden Eigenschaften.

Es ist schon beeindruckend, wie extrem langlebig
und wiederstandsféahig diese neuen Werkstoffe
sind. Dazu kommen immer individueller Designs,
Oberflachenbeschaffenheiten und auch neue Mdg-
lichkeiten der Anwendungen. So wird es bestandig
wichtiger, die Kunden umfassend zu informieren

und beraten.

Genau zu diesem Zweck wollen wir Ihnen mit unserem
Katalog ,NAUMANN - Edition I* eine Unterstltzung
mit vielen Informationen und Anwendungsbeispielen
liefern. Natdrlich steht Ihnen unser Team wie ge-
wohnt gerne personlich mit Rat & Tat zur Seite und
freut sich auf lhre Anfragen oder lhren Besuch in

unseren Ausstellungen in Seevetal oder Hamburg.



Vorwort

MATERIALIEN

Engineered Stone - EinfUhrung Kunststeine

QUARZSTEINE
Silestone
Caesarstone

Zodiaq

DEKTON
Materialbeschreibung

Anwendungsbeispiele

NEOLITH
Materialkunde

Anwendungsbeispiele

NATURSTEIN
Materialkunde

Anwendungsbeispiele

GLAS

Materialbeschreibung

Anwendungsbeispiele

UNTERNEHMEN
Uber Naumann
Produktion

Oberflachenbearbeitungen . Kanten
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KURZUBERSICHT: ENGINEERED STONE . KUNSTSTEIN

Quarzsteine:

SILESTONE . CAESARSTONE . ZODIAQ

Quarz ist einer der hartesten Mineralstoffe der
Natur. Die Oberflachen von Platten mit diesem
Werkstoff bestehen aus bis zu 93% Quarz und
sind somit auf permanente Nutzung ausgelegt.
In einem aufwandigen Verfahren verbinden
die Hersteller die natlrliche Harte von Quarz

mit zahlreichen Polymeren und Pigmenten.

Als Ergebnis kommen dabei eine Vielzahl an
widerstandsfahigen und schénen Quarzober-

flachen in vielen verschiedenen Farben und

Ultrakompaktes Produkt:
DEKTON

Im Jahr 2013 hat der spanische Hersteller
Cosentino das innovative Produkt ,DEKTON
— die ultrakompakte Oberflache* auf den
Markt gebracht.

Ein Mix aus ausgekltgelten Technologien er-
zeugt — unter Verwendung von Rohstoffen,
die auch zur Herstellung von Glas, Keramik

Ausflihrungen zustande. Die Oberflachen sind
schmutzabweisend, widerstandsfahig und
warmebestandig. Sie lassen sich an nahezu
jede Umgebung anpassen. Die Materialien
kénnen ab Werk in gréBerer oder geringerer
Stéarke geliefert werden, wodurch in der End-
anwendung noch mehr Flexibilitdt und Ge-
wichtseinsparungen geboten werden.

Produkte & Anwendungen ab Seite 18

oder Quarzflachen verwendet werden — ein
revolutionares, neues Material mit einmaligen
Produkteigenschaften!

Das Material ist in UltraSize-GroéBe erhaltlich
und durch die UV-Licht-Bestandigkeit hervor-
ragend fur den Aussenbereich geeignet.

Informationen & Anwendungen ab Seite 48

Kunststeine der Extraklasse

ENGINEERED STONE

Im Bereich der modernen Architektur ist der Erfolg
von Quarzsteinen, Keramiken und innovativen Ma-
terialien wie DEKTON nicht mehr aufzuhalten.

Die herausragenden Eigenschaften hinsichtlich
Belastbarkeit, Design, Oberflachenbestandigkeit
und die Formate dieser modernen Materialien be-

geistern immer mehr Architekten, Planer, Verarbei-

ter und natirlich den Endkunden.

ENGINEERED STONE T ‘L

Die porenlosen Oberflachen haben eine angeneh-
me Haptik und sind extrem bestandig gegen Fle-
ckenbildung. Naturlich liegt ein erheblicher Vorteil
gegenuber Naturstein darin, dass Struktur, Mase-
rung und Farbe der Kunststeinplatten vaéllig frei de-
finiert werden kénnen. Somit kann der Hersteller
der Kreativitat von Designern bei der Gestaltung

von Materialien freien Lauf lassen.
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Herausragende Eigenschaften
WASSERABWEISEND . KRATZFEST

Gerade innovative Materialien wie DEKTON und
NEOLITH eignen sich mit einem sehr geringen
Wasseraufnahmewert und der hochverdichteten
Oberflache besonders flir hygienisch sensible Be-

reiche wie Klchen, Béader und Krankenh&user.

ENGINEERED STONE W‘L

. HYGIENISCH

Aber auch spezielle Quarzsteine wie ZODIAQ®
sind hygienisch, da es sich um ein porenfreies Ma-
terial handelt und so kédnnen sich weder Bakterien
noch Schimmelpilze festsetzen. Durch polieren der
Oberflachen kann der Effekt verstarkt werden.

15



ENGINEERED STONE
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gILESTONE

Quarzstein

SILESTONE by Cosentino

SILESTONE ist ein innovatives Oberflachenmate-
rial, welches aus Uber 90% Naturquarz besteht.
Diese Komponente ist es auch, welche dieses Pro-

dukt auBergewohnlich stabil und belastbar macht.

SILESTONE bietet einen Hygieneschutzkomplex
und verflgt dank dieser Technology Uber die per-
fekten Eigenschaften fur alle erdenklichen Anwen-
dungen mit hochwertigen Oberflachen in Klchen,
Bad- und Spabereichen. Durch das groBzlgige
Format der Quarzarbeitsplatten ist die Fertigung

von z. B. groBen Kucheninseln kein Problem.

Zudem ist SILESTONE in vielen verschiedenen
Farbténen und in den Oberflachenausflhrungen
poliert, matt oder geflammt erhéaltlich. Die 6 un-
terschiedlichen Produktserien decken so ziemlich

jeden Bedarf hinsichtlich des Designs ab.

ENGINEERED STONE T‘L

SILESTONE Beispiel-Oberflachen
Mehr unter: www.silestone.com

Die hohe Schlagfestigkeit von Silestone Ubersteigt
die vieler vergleichbarer Oberflachen, wie z. B.
Granit oder Mineralwerkstoff. Die hohe Resistenz
des Materials wird durch einen ausgekligelten
Herstellungsprozess erreicht. Durch die richtige
Kombination von Harzen (fur die gewlnschte Bie-
ge-Zug-Festigkeit) und Quarz (fur hohen Druck
und Vibrokompression) entsteht ein langlebiger

und nicht portéser Werkstoff.



Anwendungsbeispiele SILESTONE
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Anwendungsbeispiele SILESTONE ENGINEERED STONE W‘L

Oberflache: Mythology Serie, BLANCO ZEUS EXTREME Oberflache: Rivers Serie, BIANCO RIVERS
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Anwendungsbeispiele SILESTONE =~ S =D ST W‘ L"‘
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~ Oberflache: Platinum Serie, WHITE PLATINUM



ENGINEERED STONE T '

Oben: Auskleidung Duschnische Basiq Serie, ROUGUI
Links: Oberflache Waschbecken Mythology Serie,
BLANCO ZEUS EXTREME




Anwendungsbeispiele SILESTONE ENGINEERED STONE T‘L

SIEUS

Links & Oben: Oberflache Waschtische Mythology Serie, BLANCO ZEUS EXTREME




Oberflache Kichenblock: CALACATTA NUVO

Quarzstein

CAESARSTONE

Mit den vier unterschiedlichen Design-Kollektionen
von CAESARSTONE - Classico™, Supremo™,
Motivo™ und Concetto™ - haben Architekten,
Planer und Kunden die Wahl zwischen polierter,
glatter, gebuUrsteter oder strukturierter Haptik.

Die Quarzoberflachen von CAESARSTONE sind
sehr schmutzabweisend, widerstandsfahig und
nattrlich warmebestandig. Die Plattenmaterialien
kénnen in verschiedenen Starken geliefert werden
und bieten so die Moglichkeit zur Gewichtseinspa-
rung.

Es ist porenfrei und bieten somit sehr sichere und
hygienische Eigenschaften fir den Einsatz in La-
boratorien, Gesundheitseinrichtungen und in der
Lebensmittelindustrie.

ENGINEERED STONE ‘L

(O caesarstone’

CAESARSTONE, Auszug Kollektion Classico
& 1 E
k'--

CAESARSTONE, Auszug Kollektion Concetto

CAESARSTONE, Auszug Kollektion Motivo

CAESARSTONE, Auszug Kollektion Supremo

CAESARSTONE Beispiel-Oberflachen
Auszug aus den 4 Kollektionen

Mehr unter: www.caesarstone.de
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Anwendungsbeispiele CAESARSTONE T, e | . ENGINEERED STONE T‘L

Oberflache: VIVID WHITE
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Anwendungsbeispiele CAESARSTONE
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Oberflache: CONCRETE STRIPES
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Anwendungsbeispiele CAESARSTONE
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ENGINEERED STONE T‘L

Durch die hohe Verschleissfestigkeit ist CAESARSTONE
perfekt fUr Gastronomieanwendungen geeignet




Anwendungsbeispiele CAESARSTONE ENGINEERED STONE W‘L

Oberflachen STATUARIO MAXIMUS aus der Classico Kollektion
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Anwendungsbeispiele CAESARSTONE ENGINEERED STONE W‘L

Oberflachen SNOW aus der Classico Kollektion, Waschtisch-Element und Bodenbelag Oberflache BLACK NOIR
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Eleganter Quarzstein
Z0ODIAQ

Durch den massiven Aufbau von ZODIAQ® bleiben
Farbe und Maserung durch die gesamte Material-
dicke hindurch erhalten. Kunden und Architekten
bestatigen immer wieder die besonders elegant
wirkende Oberflache. Die harte, nicht porose
Oberflache ist sehr bestandig und lasst sich mit
handelsUblichen Haushaltsreinigern problemlos
sauber halten. ZODIAQ-Oberflachen sind beson-
ders hygienisch, da es sich um ein porenfreies
Material handelt — so kénnen sich weder Bakterien

noch Schimmelpilze daran festsetzen.

PFLEGETIPP FUR QUARZSTEINE

Polierte/glanzende Oberflachen:

Fir die tagliche Reinigung von Quarzsteinen ver-
wenden Sie am besten einen feuchten, sauberen
Lappen. Sollte ein Reinigungsmittel erforderlich
sein, setzen Sie eine kleine Menge FlUssigreiniger
ohne Bleich- und Scheuermittel (beispielsweise
warmes Seifenwasser) ein. Hartnackige Flecken
lassen sich mit einem handelsutblichen, chlorfrei-
en Sprihreiniger beseitigen. Nach 30 bis 60 Se-
kunden Einwirkzeit spulen Sie grindlich mit kla-
rem Wasser nach. Wischen Sie die Oberflache

ENGINEERED STONE ‘

B chan o T et
o

A e
4Ty e B Y

ZODIAQ: Beispiel-Oberflachen

anschlieBend mit einem sauberen Lappen oder
Handtuch trocken und wiederholen Sie den Vor-
gang wenn naotig.

Geschliffene/matte Oberflachen:

Benutzen Sie fir die tagliche Reinigung Seifenwas-
ser und trocknen im Anschluss mit einem saube-
ren Lappen oder Kuchenkrepp ab. FUr Flecken,
Fett- und Olreste verwenden Sie einen chlorfreien
Spruhreiniger, welchen Sie idealerweise 30 Sekun-
den einwirken lassen. Dann spulen Sie mit reichlich

klarem Wasser nach und trocknen die Flachen.




Anwendungsbeispiele ZODIAQ i_l,# ENGINEERED STONE ML
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. Ganz bewusst hat sich der Kunde bei dieser
| - R E | . -. = Anwendung in seiner neuen Kiche fir das Ma-
— ] ) f terial ZODIAQ® entschieden. Die homogene
= Farbgebung und Strukturierung des Materials

hat ihn dabei genauso Uberzeugt wie die hohe
i 4 Kratz- und VerschleiBfestigkeit.

Durch die individuelle Fertigung bei Naumann

L 3 konnten auch die Fensterbank und angren-
. REFERENZ- < zende Nischen passgenau mit dem Material

! '_ J-_,,= OBJEKT I ausgekleidet werden.




Anwendungsbeispiele ZODIAQ

Oben: passgenaue Fertigung weiterer Platte-
nelemente flr Nischen, Einfassungen und Ab-

lagen nach Kundenvorgabe

Links: groBer und funktional geplanter Arbeits-
bereich mit ZODIAQ, Oberflache SNOW Flurry




DEKTON

ULTRAKOMPAKTE
OBERFLACHE




Oberflachen Arbeitsplatte in BOREA aus der WILD COLLECTION

Ultrakompaktes Produkt
DEKTON

DEKTON ist ein Meilenstein fur die gesamte Welt
der Architektur und des Designs. Das Material wird
aus erstklassigen Rohstoffen hergestellt, die in der
Produktion von Glas, Feinsteinzeug und Quarzober-

flachen verwendet werden.

Daher wartet das Material mit Eigenschaften auf,
die auf dem gesamten Markt einzigartig sind und
unendliche Anwendungsmoglichkeiten bieten (wie

z. B. die Verwendung als Arbeitsplatte, Bodenbe-

GROSSFORMATPLATTEN
Auch fUr AuBenbereich geeignet!

Aufgrund seiner ultrakompakten Struktur bietet
sich DEKTON speziell fur die Verkleidung von
Gebauden oder auch Kichen im AuBenbereich
an. Ganze Fassaden kénnen groBflachig einge-
kleidet werden.

Durch die minimale Plattenstarke (8-30 mm)
kann das Gewicht pro Quadratmeter deutlich
reduziert werden. Dank der nutzbaren GréBe
(8200 x 1440 mm PlattengroBe) und Leichtig-

ENGINEERED STONE T 'L

DEKTON

lag, Wand- oder Fassadenverkleidung). Die viel-
faltigen Farben und Strukturen ermdéglichen neue
Gestaltungsraume sowohl im Interieur als auch im

Exterieur-Bereich.

DEKTON erflullt hoéchste Anforderungen, wider-
steht der alltdglichen Abnutzung und bleibt dabei
stets unveranderlich schon.

ULTRA
SIZE

1440 x
3200 mm

keit durch die geringe Materialstérke erweitern
sich die Designmoglichkeiten fur Kichen, Ba-
der, Fassaden, Wande, Terrassen, Poolgestal-

tung oder auch Bodenbelage exponentiell.
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Anwendungsbeispiele DEKTON ENGINEERED STONE T‘L

Oberflachen des Fassaden-Anbaus in KADUM aus der TECH COLLECTION Oberflache der Arbeitsplatte in TRILIUM aus der TECH COLLECTION
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Anwendungsbeispiele DEKTON ENGINEERED STONE W‘L

Links: Oberflache Wand und Waschtischauflage KELYA aus der NATURAL COLLECTION
Oben: Bodenplatten aus NAONE, Wandverkleidungen aus ANANKE aus der SOLID COLLECTION
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Anwendungsbeispiele DEKTON
N\

Links: Oberflache Arbeitsplatte DANAE aus Oben: Korpus der Kochinsel in KERANIUM aus
der NATURAL COLLECTION der TECH COLLECTION
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Anwendungsbeispiele DEKTON f ENGINEERED STONE N

DEKTON ist durch die UV-Bestandigkeit perfekt flr die Verkleidung von Fassaden geeignet
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Anwendungsbeispiele DEKTON ENGINEERED STONE W‘L

DEKTON EIGENSCHAFTEN:

* Hohe Fleckenfestigkeit

e Sehr Kratzfest

e Maximale Feuer- und Warmefestigkeit

e Hohe UV-Strahlenfestigkeit

e Hervorragende Frost- und Auftaufestigkeit

y

e Geringe Wasserabsorption

e Hohe Farbkonstanz

e Feuerfestigkeit

Auszug aus den aktuell funf
Kollektionen — mehr unter:
www.dekton.de/farben

KUCHENBLOCK AUS DEKTON

Als Spezialist in Sachen Steinver- und bearbeitung haben wir mit dem
neuen Material DEKTON von Cosentino diesen frei stehenden Kichenblock
umgesetzt. Alles wirkt durch die perfekte Verarbeitung wie aus einem Guss
— feine Kantenfrasungen und das flachenblindig eingelassenen Kochfeld
Oberflache:

KERANIUM aud der TECH COLLECTION

mit integriertem Dunstabzug zeigen, was technisch machbar ist. Eine tolle
Kombination findet sich mit dem Untergestell aus massivem Eichenholz,

welches speziell fur diese Inszenierung entworfen wurde.

60 61



Anwendungsbeispiele DEKTON

N1

Fils Riatersnrboive Sgan Spwie, [omplengabersete, Bhesy g

Keine Frage, es nimmt einem den Atem, wenn eine
Kuche in Form einer Skulptur den gesamten Raum
fUr sich einnimmt und in keinster Weise Assozia-
tionen zur traditionellen Kiche entstehen lasst.
Hier liegen die technischen Highlights im Verbor-
genen, die per Tastendruck wie aus dem Nichts an
die Oberflache gelangen. Der modular aufgebaute
Block NINE TO 5 besteht aus vier Funktionsschran-
ken, die auf ein Untergestell montiert werden.

ENGINEERED STONE T 'L

Konzeption & Produktdesign:
Fachplanungsburo Design
www.fpb-design.de

In dem ausgestellten Element sind eine versenkba-
re Kaffeemaschine, eine Spulle sowie ein Kuhlbe-
cken integriert. Dartber hinaus kénnen die Funk-
tionen und Ausstattungen der Schréanke individuell
angepasst werden. Die Fronten und Arbeitsflachen
gibt es je nach Kundenanforderungen in vielfaltigen

Ausfuhrungen.

Konzeption & Produktdesign by Sascha Spreen
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Obeérflachen der Fronten in PULPIS aus der CLASSTONE Collection

KERAMIK: NEOLITH

Mit dem keramischen Plattenmaterial NEOLITH
brachte die Firma thesize aus Spanien 2010 eine
gesinterte Kompaktoberflache mit aussergewdhnli-
chen Eigenschaften fur den Innen- als auch Aus-
senbereich auf den Markt.

NEOLITH wird aus naturlichen, sorgféltig ausge-
wahlten Rohstoffen durch einen Prozess der Syn-
thetisierung mit dber 1200° zu einem Produkt von
extrem physikalisch-mechanischer Harte. Damit

eignet sich fur verschiedenste Anwendungen wie

Zertifiziertes Produkt

Porzellan-Keramik ist absolut lebensmit-
telecht, d. h. Bakterien und Verfettungen kon-
nen nicht in die Oberflache eindringen. Zudem
ist das Material hygienisch, temperaturbe-
standig, leicht zu reinigen und setzt keine
Schadstoffe frei. Ob als Klchenarbeitsplatte,
als Nischenrickwand oder Waschtisch — die
NEOLITH Keramik-Platten Uberzeugen durch

KERAMIK ‘L

NEOLITH

FTTRASSOMLIT ST

z.B. Kulchenarbeitsplatten, Wandverkleidungen,
FuBbdéden und Fassaden. Es ist undurchléassig fur
Wasser und unempfindlich gegen Flussigkeiten,
so dass es sich auch in hochbelasteten Bereichen
ohne Probleme einsetzen laBt.

Die Keramik wird in einer auBergewohnlich diinnen
Plattenstarke von 3 mm, auBerdem in 5 und 12 mm
angeboten. Die geringe Dicke erleichtert Transport,
Handhabung und Lagerung.

absolute Kratz-, Hitze- und UV-Bestandigkeit
und sind damit der perfekte Partner auch bei

starkeren Beanspruchungen.

Zertifizierte Auszeichnungen:

F' q
' GHEENEUAHD
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Arbeitsplatte in ESTATUARIO aus
der CLASSTONE Collection

NEOLITH Beispiel-Oberflachen

KERAMIK ‘L

EIGENSCHAFTEN VON KERAMIK

- Hohe Temperaturbestandigkeit
- UV-Bestandigkeit

- Wasserundurchlassigkeit

- Einfach zu reinigen

- Resistent gegen chemische Reinigungsmittel
- Sehr hygienisch

- Leichtgewichtig

- Eis- und Frostbestadigkeit

- Verschleissbestandig

- Extreme Kratzfestigkeit

- Abriebfest

- Hohe Biegezugfestigkeit

- Umweltfreundlich

Mehr unter www.thesize.es
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Anwendungsbeispiele NEOLITH
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N KERAMIK ‘
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Hinweis:

Um Gewicht und Kosten zu sparen, werden die
meisten Klchenarbeitsplatten mit einer Unter-
konstruktion aufgedoppelt. Durch die detailge-
naue Kantenverarbeitung von Naumann kann
der Kunde trotzdem sicher sein, dass die Fla-

chen ,wie aus einem Guss“ wirken.

Arbeitsplatten in BASALT BEIGE aus der FUSION Collection

-




Anwendungsbeispiele NEOLITH gl - KERAMIK T‘L
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Ideale Anwendungsbeispiele: groBformatige Keramikfliesen auf Béden oder

Kluchenarbeitsplatte Material Wéanden in Kombination mit Arbeitsflachen in Klichenbereichen
IRON GREY aus der IRON Collection
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Anwendungsbeispiele NEOLITH KERAMIK T‘L
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Material BETON aus der FUSION Collection Material CALCATTA aus der CLASSTONE Collection
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Material CEMENT aus der
FUSION Collection




Anwendungsbeispiele NEOLITH §

KERAMIK ML

NEOLITH

Arbeitsplatten & Spulen in Keramik:

Die Oberflachen von NEOLITH sind mit der extremen Kratzfestigkeit, der Bestandigkeit gegen hohe Tempe-

raturen, gegen Chemikalien und den schmutzabweisenden Eigenschaften von keramischen Werkstoffen fur
Waschbecken, Spulen und Arbeitsplatten perfekt geeignet.




Anwendungsbeispiele NEOLITH KERAMIK T‘L

Material CORTEN aus der IRON Collection







So individuell wie das Leben

NATURSTEIN . QUARZIT

Natursteine bestechen durch ihren individuellen
Charakter: Kein Stein gleicht dem anderen bei der
Zusammensetzung, Maserung und Farbung.

Natursteine werden in Steinbriichen abgebaut und
anschlieBend in steinverarbeitenden Betrieben wie
Naumann auf MaB geségt und hinsichtlich der
Oberflachen und Kanten bearbeitet. Unebenhei-
ten, Farbunterschiede und Einschlisse sind bei

Natursteinen nicht zu verhindern und machen ge-

Oberflache:
GRANIT MASSIV

Arbeitsplatten, Abdeckungen und Waschti-
sche werden aus 30-40 mm starkem Natur-
stein nach MaB individuell gefertigt.

Durch millimetergenaues Zuschneiden, pra-
zises Einpassen von Geraten und eine gro-
Be Auswahl der Kantengestaltung kann eine
Vielzahl an |deen realisiert werden.

NATURSTEIN ‘L

rade den Reiz eines Natursteines aus. Die mogli-
chen Gestaltungen der Steinoberflachen von Na-
turwerksteinen sind abhangig von einer Reihe von
Faktoren, wie beispielsweise der Gesteinsfamilie,
der Dicke des Material und von der Beschaffenheit
einzelner Minerale im Gestein.

Trotz gleicher oder ahnlicher Optik kénnen die
Steine sehr unterschiedliche technische Eigen-

schaften haben.

Oberflache:
GRANIT PLUS

10mm starke Natursteinplatten werden mit
Hilfe einer mehrschichtigen Unterkonstruktion
stabil verbunden (Aufdoppeln).

Filigrane Kanten oder monolithisch wirkende
Werkstlicke erweitern so die Gestaltungs-
maglichkeiten mit dem Material. Ressourcen
werden dabei geschont und das Gewicht der
Arbeitsplatten wird reduziert.
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DER UMWELT ZULIEBE

Als naturlicher Baustoff enthélt Naturstein keinerlei
gesundheitsgefahrdende Schadstoffe und kann somit
problemlos auch in Lebensmittelbereichen verwendet
werden. Auch bei starker Erhitzung werden keine ge-
sundheitsschédlichen Stoffe freigesetzt. Naturstein
als Baumaterial bendtigt keine chemischen Hilfsstoffe
wie Schutzanstriche, Impragnierungen und Beschich-
tungen.

Wahrend bei vielen Baustoffen im Laufe der Jahre die
Optik und Funktionalitat leidet, erhalt der Naturstein
eine natlrliche Patina, die der Schonheit und Funkti-

on des Natursteins nicht schadet.

NATURSTEIN ‘L

EIGENSCHAFTEN VON NATURSTEIN

Naturstein ist ein Naturprodukt, dessen individuel-
le Eigenschaften durch die Art der Entstehung und
die enthaltenen Mineralien bestimmt wird. Unter allen
Baustoffen nimmt dieses Material eine herausragende
Stellung ein: Bauteile aus Naturstein sind Unikate, die
sich untereinander und mit vielen anderen Baustoffen
kombinieren lassen. Naturstein ist somit 6kologisch.

Far die Herstellung von Naturstein ist kein Energieein-
satz notwendig, da sich der Baustoff in nahezu ferti-
ger Form in der Natur findet.

NATURSTEIN Beispiel-Oberflachen
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Referenzobjekt NATURSTEIN

NATURSTEIN

Reine Formsache

KURVENSTAR

Die Gedanken sind frei — wer wirde nicht gerne bei
der Planung seiner Kuche auf Reglementierungen

und Kompromisse verzichten?

Gerade bei der Planung von Freiform-Kichenbld-
cken und weiteren Arbeitsbereichen im privaten
oder bei Gastronomieprojekten ist es mit modernen

Fertigungsanlagen mdglich, viele aussgewdhnliche
Formen der Mdbelelemente um zu setzen. Bei den
Arbeitsplatten konnen problemlos alle erdenklichen
Rundungen, Schragen und Geraden mit CNC-ge-
steuerten Bearbeitungszentren oder Wasserstrahl-

anlagen erstellt werden.




Referenzobjekt NATURSTEIN «f \ A A . NATURSTEIN W‘L

Arbeitsplatten . Kichenschilde . Sockelleisten

2

Ob Rundungen, Schragen oder Geraden — alles kein Problem!

Passgenau gefertigte Armaturenaufnahmen und eine dezent in die Natursteinplatte eingefraste Geschirrablage
zeigen die Moglichkeiten mit einer modernen Natursteinverarbeitung.
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Referenzobjekt NATURSTEIN ——

NATURSTEIN T '

NATURSTEINPLATTE

Eine von Naumann ausgestellte Natursteinplatte
lieferte die richtige Idee zur maBgeblichen Ausge-
staltung des Treppenaufganges im Eingangsbe-

reich eines Privatobjektes.

Der Privatkunde konnte sich im riesigen Plattenla-
ger auf dem Werksgeldnde seine ganz eigene Na-
tursteinplatte auswahlen. AnschlieBend wurde die-
se Platte im Werk poliert und mit den Bohrungen
fur die Deckenhalterungen versehen. Wenn man
heute Uber die modern geschwungene Treppe in
das Obergeschoss steigt, findet man im Zusam-
menspiel mit der dezenten Hinterleuchtung und

dem Steinmotiv ein echtes Kunstwerk vor.




Anwendungsbeispiele NATURSTEIN NATURSTEIN T‘L
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Farbenreiche Vielfalt

GLASERNE TRAUME

Fir viele ist Glas eines der wichtigsten Trendma-
terialien im Innenausbau. In der Kuche ist eine
Arbeitsplatte oder ein Kichenschild aus Glas ein
besonders eleganter Blickfang. Bei mit Motiven
bedruckten Klarglasern entsteht durch die Trans-
parenz eine Tiefenwirkung, welche die besondere

Brillanz der Farben hervorhebt.

Durch matte, satinierte Oberflachen hingegen wird
das Licht in verschiedene Richtungen im Raum
gestreut. Aufgrund der hervorragenden Materi-
aleigenschaften ist der Werkstoff ,Glas” ideal fur
Arbeitsplatten in der Klche zu verwenden. Die viel-
faltigen Gestaltungsmoglichkeiten der Glasplatte

haben dazu gefuhrt, dass Kichenmobelhersteller
Arbeitsplatten aus Glas verstarkt in ihr Sortiment

aufgenommen haben.

Die Kichenarbeitsplatten kdnnen perfekt farbig auf
die Kuchenfront abgestimmt werden. Auch sind
Bedruckungen mdglich, die beispielsweise eine
Holz-Optik oder ganz individuelle Muster zulassen.
Somit stellen Kiichenarbeitsplatten aus Glas mitt-
lerweile eine viel beachtete Alternative zur Stein-
oder Keramikplatte dar. Naumann liefert ab sofort
hochwertiges Einscheiben-Sicherheitsglas fur Ihre

Interieuranwendungen.
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KUCHENSCHILDER AUS GLAS

Mit Lackierungen, Strahlungen, Folienmotiven und
ganzflachigen Lackierungen kdnnen ausdruckstarke
und individuelle Kichenschilde sowie Wandverklei-

dungen hergestellt werden.
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DAS

UNTERNEHMEN
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Das Unternehmen
AUFBRUCH IN EINE NEUE ZEIT

Im Juli 2014 haben Claas und Pit Diringer das Un-
ternehmen Jens Naumann & Co. OHG vom Vater

Peter Diringer ibernommen.

Parallel zur Ubernahme des Geschéaftsbetriebes
wurde auch die Produktion maBgeblich moderni-
siert. Ausgestattet mit neuesten Maschinen flr den
Zuschnitt und die Verarbeitung der verschiedenen
Materialien, wollen die beiden neuen Inhaber die

Qualitat der Produkte weiter steigern.

Zu den technischen Verbesserungen in der Ferti-
gung kommt neben einer erweiterten Produktpa-
lette im Bereich der Quarzsteine und keramischen
Materialien die Erweiterung des Lieferprogramms

um Arbeitsplatten und Rickwénde aus Glas.

UNTERNEHMEN ‘L

Pit Diringer Claas Diringer

Geschéaftsfuhrer Geschaftsfuhrer

Die vielen neuen Materialien haben Naumann in
den letzten Jahren von einem Natursteinverarbei-
ter zu einem Spezialisten fur kompakte Werkstoffe
werden lassen.

Zusatzlich schreitet die Digitalisierung der Ge-
schéftsprozesse voran und mit reichlich Signalwir-
kung wurde der gesamte Firmenauftritt 2015 in ein
neues Gewand gefasst.

Es wird also eine spannende Zeit und die beiden
Geschéftsfluhrer freuen sich sehr auf eine kreative
Zusammenarbeit mit ihren Kunden im Bereich

edler Materialien und perfekter Oberflachen!
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Jduktion

~ PERFEKTES
IBEITUNG . KANTE ORMEN HANDWERK
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Maschinenpark

PRAZISIONSARBEIT MIT HIGHTECH-EQUIPMENT

Neu in der Produktion: Mit dem Bearbeitungszent-
rum CMS BREMBANA SPEED k&énnen schnell und
prazise jegliche Arten von Schleif- und Polierarbei-
ten, Fras-, Bohr-, Ausfrds-, Aushohl-, Flachrelief-

und Schriftarbeiten ausgefuhrt werden.

Die Frase wurde fur die Bearbeitung auch von be-
sonders dicken Platten und Blécken aus Marmor,
Granit, Natur- und Verbundstein entwickelt.

Der zweite Neuzuwachs im Maschinenpark ist das
Wasserstrahl-Schneidesystem CMS TECNOCUT
IDROLINE S, das aufgrund seiner Schnittqualitat
zukunftsweisend ist und das Hightech-Equipment
optimiert. Es ist ein echter Schneidroboter, der mit
einem Wasserdruck von bis zu 4.150 bar bis zu 10
cm dicke Natur-, Quarzsteine, Dekton, Granit und
Keramiken schneidet und Ausschnitte in Kuchen-

arbeitsplatten reinschieft.

CMS Bearbeitungszentrum

* kompaktes Monoblock-Bearbeitungszent-
rum mit 3-4 interpolierten Achsen

groBflachiger Arbeitstisch aus Duralumini-
um fur Ebenheit und hohe Bearbeitungs-
qualitat

Monoblock-Untergestell aus massiver,
elektrogeschweiBter Stahlkonstruktion

Bis zu 52 Werkzeugplatze in linearen oder
rotierenden Werkzeugmagazinen fiir zahl-
reiche Bearbeitungen mit nur 1 Aufspan-
nung

Elektronische Anpresskontrolle und auto-
matische Kompensation des Werkzeug-
verschleiBes sowohl in horizontaler und
vertikaler Richtung, flr optimale Frés-,
Schleif- und Polierergebnisse

e Integriertes Auffangbecken fur Kihlwasser

PRODUKTION T ‘L

Wasserstrahl-Schneidesystem

e Steuerung der Geschwindigkeit mit
Schnittfugenkompensation und integrier-
ten 5-Achsen-Kopf, der in jedem Winkel
schneiden kann und damit raffinierte Kan-
ten, Schragen und Rundungen garantiert

e schnelles, prézises Bearbeiten ohne
Werkzeugwechsel

e Powder-Free” System: Schutz vor Was-
ser und Staub

e hohere Zuverlassigkeit: CNC-Steuerung
und digitale Antriebe fUr die totale Kontrol-
le der Schneideparameter

e Druckverstérker Jetpower flir bis zu 4150
bar Betriebsdruck
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OBERFLACHEN-BEARBEITUNGEN

Das Variantenreichtum der Steinoberflachen hat
durch viele verschiedene Bearbeitungstechniken
mittlerweile eine groBe Bandbreite. Die Auswahl
der Oberflache wird durch unterschiedliche Anfor-
derungen der Nutzer bestimmt. Man unterscheidet
zwischen grober Bearbeitung mit einem Relief von
einem Millimeter bis zu einigen Zentimetern und
Feinbearbeitung, die das Schleifen und Polieren
zusammenfasst.

MOGLICHE OBERFLACHEN-BEARBEITUNGEN

POLIERT

Hochglénzende Oberflache Leichte, reliefartige Ober-

Geschliffene Oberflachen werden mit sich drehen-
den Schleifscheiben und Schleifmitteln hergestellt.
Sie haben den Vorteil, dass die Oberflache bei Be-
darf neu geschliffen werden kann, wenn sie unter-
schiedlich abgenutzt wurde oder um Verlegefehler
auszugleichen. Polierte oder teilpolierte Oberfla-
chen sind gut zu reinigen und bieten sich somit
fir hygienische Anforderungen im Kichen- oder
Badbereich an.

GEFLAMMT

Lasst die Farbbrillanz und
Textur des Materials am bes-
ten zur Geltung kommen, gilt
als die pflegeleichteste Ober-
flache. Rutschgefahr als Bo-
denoberflache bei Nasse!

flache mit Vertiefungen

Die Flachen werden mit Dia-
mantbisten bearbeitet, Finish
bis zum Seidenglanz moglich.
Bei Marmor und einigen Hart-
gesteinen entsteht ein antik
wirkender Charakter.

Glatte und seidenmatte Oberflache hat eine gleich-
Oberflache maBige, aufgeraute Struktur.

Je nach Schleifgrad kénnen
die Schleifringe noch sicht-
bar sein. Flachen werden mit
diamant bestlckten Schleif-
tellern stufenweise und mit
Wasserkihlung  geschliffen.
Eine Oberflachen-Beschich-
tung erfolgt nicht.

Geflammte Steine zeichnen
sich durch ihre Rutschfes-
tigkeit aus und bestechen
durch Farbechtheit - gerade
im Vergleich zu geschliffenen
Oberflachen.

VERARBEITUNG ‘L

KANTENFORMEN

Durch die jahrelange Erfahrung in Kombination mit
der umfangreichen Ausstattung der Fertigung von
Naumann kénnen alle erdenklichen Kantenformen
und Sonderausfiihrungen schnell und flexibel bei
keinerlei Qualitatseinbussen hinsichtlich der Ober-

flachengute durchgefuhrt werden.

MOGLICHE KANTENFORMEN

Kante mit Fagette Kante leicht gerundet Kante gerade gefast REIS MR @l5rE1 GEUT- Kante vollrund
det, unten gefast

B : Zusétzlich bei den Oberflachen SILESSTONE,
CAESARSTONE und GRANITPLUS méglich.

Bei der Oberflache ZODIAQ zusétzlich ,Kante auf

’ Gehrung geschnitten* moglich.
LENO N ECELY Kante mit Edelstahl Kante mit Ricksprung

geschnitten
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